Para aquisicao das valvulas vocé podera contatar seu distribuidor ou pelo site
www.essencedental.com.br.

Cod. Modelo Fungao Valor
LA219R | Cortachamae Cortar a chama e reter o retrocesso do gas
anti-retrocesso, regulagor na saida do regulador
LA219M | Corta chamae Cortar a chama e reter o retrocesso do gas
anti-retrocesso, mangueira | na entrada do macarico \A)
LA219MG | Corta chama da Cortar a chama no meio da mangueira
. X Consulte-nos A . .
mangueira entre 0 magarico e o regulador aessencia do SOrriso
La218 Anti-retrocesso Reter o retrocesso do gas no meio da
mangueira mangueira entre o macarico e o regulador
La216 Anti-retrocesso Reter o retrocesso do gés na entrada do
macarico macarico

LA 219 R - Vélvula Seca Corta-chama LA 219 M - Valvula Seca Corta-chama
para regulador Oxigénio/Gas para magarico Oxigénio/Gas.

vz 3.4 . S
LA 219 R - Vélvula Seca Corta-chama LA 219 G - Vélvula Seca Corta-chama LA 216 - Vélvula
para regulador Oxigénio/Gas para magarico Oxigénio/Gas. Anti-Retrocesso (Magarico)
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Magarico Gold Line

O macarico gold line é utilizado para fundicéo e solda de ligas odontolégicas NiCre
CoCr,sendo apropriado para uso com oxigénio e GLP.

Eleve e ergondmico, a extenséo para fundicao é do tipo chuveiro, distribuindo com
homogeneidade o calor sem provocar superaguecimento localizado.

Com Extensdo opcional para fundicdo de baixa fusdo, opera com gas e ar
comprimido.

Kitbdsico:

Cabo Empunhador (1 peca);

Extensao eTocha parafundicao (1 peca);
Extensao com bicos parasolda (1 peca);
Bicos parasolda (3 pecas);

Paraacender:

Gire o botao”Gas"no sentido anti-horario e acender o magarico;
Gire o botao“Oxigénio”no sentido anti-horario;

Ajuste até obterachamaideal;

Faixa de temperatura: 2700 a 2850°C.

Paraapagar:
Gire o botdo“Oxigénio”no sentido horério;

Gire o botao“Gas”no sentido horario;

NUNCA INVERTA ESTA ORDEM. ISSO ACARRETARA O RETORNO DA CHAMA PARA
OSTANQUES.

ATENCAO:

Ousodeacetileno NAO é recomendado para este magarico;

A utilizagdo de mangueiras apropriadas para Oxigénio/Gas é norma de seguranca;
Utilize abragadeiras ao conectar as mangueiras nas entradas do cabo empunhador
eaperta-las préximas ao corpo do cabo;

A extensdo para solda é complementada por dois bicos que deverdo ser
acondicionados no anel da base da extensao. Para retira-los, deve-se desrosquea-
los girando no sentido anti-horério;

Consulte atabela abaixo para obter pressdesideais de Oxigénio/Gas:

Tipos de Bicos Tocha Tocha Bicos Bicos
Gas (GLP) 5-15 Lbf/pol?  0,35-1,1 kg/cm?  5-15 Lbf/pol? ou PSI  0,35-1,1 kg/cm?
Oxigénio 10-30 Lbf/pol*> 0,70-2,1 kg/cm?  5-14 Lbf/pol? ou PSI  0,35-1,0 kg/cm?

Atencdo: Ndo instale o magarico sem as vdlvulas anti-retrocesso para macarico
(LA 216) e as vdlvulas anti-retrocesso para mangueira (LA 218) ou vdlvula seca
corta-chama para regulador Oxigénio/Gds (LA 219 R) e vdlvula seca corta-
chamapara mangueira Oxigénio/Gds (LA 219 MG).

Fungdes das Valvulas em Geral.

As vélvulas tem como funcao, impedirem o retrocesso dos gases ou cortar as
chamas ou também as duas funcdes, que vem através das mangueiras que
alimentam o sistema utilizado nos processos oxi- combustiveis.

Controle de Qualidade do(s) Produto(s):

Produto testado 100% na fabrica conforme anormaNR-18.

Calibragdo das roscas internas e externas universais conforme as normas, (padroes:
tampaoeanel).

Melhoracabamento nos acentos de vedacéo, (Material X Material).

Todos os produtos e equipamentos na composicao das valvula nao sao inflamaveis.

Construcao do(s) Produto(s):

Corpo e tampa da valvula construida com o material latdo (Certificado pelo
Fabricante—NormaASTM).

Para o anti-retrocesso do gds, um pistdo envolvido com um anel de vedagdo com
retorno pormoladeinox.

Para o corte da chama é efetuado por um filtro sinterizado em aco inoxidavel com
suas extremidades retificada.

Entrada das mangueiras 3/8",com4ou 1 escama.

Valvula sextavada ou redonda com encaixe de chave para a melhor fixacdo do
produto, nos equipamentos.

O'Rings.

Juntas de vedacao.

Travarosca, (Trabasil - Ra2).

Modode Utilizacdo: (NormaNR-18).

As opera¢des de soldagem e corte a quente somente podem ser realizadas por
trabalhadores qualificados.

As mangueiras devem possuir mecanismos contra o retrocesso das chamas na
saidado cilindro e chegada do macarico.

Nas operagbes de soldagem e corte a quente, é obrigatdria a utilizacdo de anteparo
eficaz para a protecao dos trabalhadores circunvizinhos. O material utilizado nesta
protecdo deve serdotipoincombustivel.




